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1 范围 

本技术规格书规定了延 145 井区供输改造工程用卧式过滤分离器及快开盲板在设

计、制造、材料、测试、检验、运输等方面的最低要求。 

本技术规格书应与数据单配套使用，构成完整的技术要求。 

2 名词定义 

本技术规格书用到的名词定义如下： 

项目：延 145井区供输改造工程； 

业主：陕西延长石油（集团）有限责任公司油气勘探公司； 

设计：陕西博天节能环保科技有限公司； 

供货商：是指按照本技术规格书的要求为业主设计、制造、提供成套设备/材料的公

司或厂家； 

分包商：负责设计和制造分包合同所规定的设备/材料公司或厂家。 

3 项目总体要求 

3.1 供货商资质要求 

3.1.1 供货商证书要求 

a）供货商应具有国家规定（TSG 07《特种设备生产和充装单位许可规则》）的相

应压力容器设计、制造资质； 

b）供货商及分包商应具有有效的 GB/T19001 或 ISO9001 质量体系认证证书； 

c）供货商及分包商应具有有效的 GB/T24001 或 ISO14001 环境管理体系认证证书。 

3.1.2 供货商业绩、经验和装备要求 

a）供货商应具有良好的商业信誉和业绩，近 5 年经营活动中无违法记录。 

b）供货商应用中文递交在中国近 5 年来同等规模的气田集输上同类产品成功的可

核实的有效业绩。 

3.2 供货商职责 

3.2.1 供货商职责 

供货商应对供货范围内的设备设计、材料采购、工件制造、零部件组装、图纸、资

料提供和检验以及在适用场所进行的试验负有完全责任。供货商还应对设备的性能、总
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体装配质量、运输、现场安装调试负责。 

3.2.2 提供资料 

供货商在投标技术文件中必须按照本技术条件中的要求提供相关技术资料或图纸。 

3.2.3 质量承诺 

a) 本技术条件意在指明设备的设计、制造和检验的基本原则和最低要求，并不减

轻供货商为其所提供设备的设计、制造、装配、检测、试验、性能和安全所负

的全部责任。 

b) 供货商应对提供设备的质量、可靠性、使用寿命、技术服务、相关责任等做出

承诺。 

c) 由业主和设计方签发的对设备的提议或建议，并不能免除供货商认可本技术条

件的所有要求或履行承诺时的任何责任。 

3.2.4 进度承诺 

供货商所提供的设备，其交货期必须满足招标文件或项目总体进度的要求。 

3.2.5 其他 

a) 本技术条件和卧式过滤分离器数据单一起作为招投标的依据。 

b) 供货商对本技术条件必须逐条做出明确答复，应逐条回答“满足”或“不满足”，

并给出所提供产品的详细技术数据，对诸如“已知”、“理解”、“注意”、“同意”

等不明确、不具体的答复视为不满足。对有技术指标要求的，应写出具体技术

数据、指标和做出详细说明，不得仅以“满足什么的标准”或“满足”为答复。如

有异于本技术条件要求的，应论述其理由。 

4 采用规范、标准及法规 

下列文件对于本技术条件是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版

本适用于本技术条件。凡是不注日期的引用文件其最新版本（包括所有的修改单）适用

于本技术条件。 

TSG 07 特种设备生产和充装单位许可规则 

TSG 21 固定式压力容器安全技术监察规程 

GB 50349 

GB/T 150.1~150.4 

气田集输设计规范 

压力容器 
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GB/T 713 锅炉和压力容器用钢板 

GB/T 6479 高压化肥设备用无缝钢管 

GB/T 229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法 

GB/T 985.1 气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的

推荐坡口 

GB/T 985.2 埋弧焊的推荐坡口 

GB/T 6479 高压化肥设备用无缝钢管 

JB/T 7757 机械密封用 O 形橡胶圈 

NB/T10558 压力容器涂敷与运输包装 

NB/T 47013.1~ 47013.6 承压设备无损检测（含修改单） 

NB/T 47008 承压设备用碳素钢和合金钢锻件 

NB/T 47014 承压设备焊接工艺评定 

NB/T 47015 压力容器焊接规程 

SY/T 6883 输气管道工程过滤分离设备规范 

SY/T 0556 快速开关盲板技术规范 

ASME B16.5 Pipe Flanges and Flanged Fittings 

HG/T 20615 钢制管法兰(Class 系列) 

其它未列出的与供货商所提供的产品有关的标准规范，供货商有义务主动向业主和

设计提供。所有规范和标准均应为项目采购期内的有效版本。 

5 供货范围及界面 

5.1 供货范围及界面 

卧式过滤分离器供货商提供的设备应包括但不限于： 

a) 卧式过滤分离器（含过滤组件）。 

b) 快开盲板（执行快开盲板技术规格书 YA03S02-GI001#EMA-SP-0201）。 

c) 捕雾器。 

d) 设备地脚螺栓。 

e) 两年的过滤组件备品备件。 

f) 所需全套紧固件 10%裕量，且每种规格不少于 4 个。 

g) 所需各种规格垫片 200%裕量。 
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h) 供货商认为需要配套提供的其他附属专用工具（如有）和材料，供货商有义务

加以说明，供业主选择。 

6 技术要求 

卧式过滤分离器的设计与制造除应遵循本技术条件外，还应符合 TSG 21、

GB/T150.1~150.4 及相关标准的规定。 

6.1 性能要求 

a) 在设计温度和设计压力下满足规定的强度要求，使用安全可靠，检查、维修方

便。 

b) 设备应有效去除输送气体夹带的固体颗粒、粉尘和液滴。要求其过滤效率不小

于 

   粉尘:      1μm 及 1μm 以上     95%； 

3μm 及 3μm 以上     99.5%； 

             5μm 及 5μm 以上     99.8%。 

液滴:      1μm 及 1μm 以上     98%； 

注：需满足以上要求，SY/T 6883《输气管道工程过滤分离设备规范》的要求。 

供货商应依据 SY/T 6883《输气管道工程过滤分离设备规范》附录 D《滤芯气液

分离性能测试方法》进行过滤效率、测试，并提供试验报告。 

c) 卧式过滤分离器在额定处理量下的初始压降不高于 0.012MPa，且过滤元件的使

用寿命不低于 24 个整月。过滤设备压降指设备进口法兰和设备出口法兰之间的

压差。 

d) 为便于操作和更换滤芯，卧式过滤分离器应为带有快开盲板的卧式结构。 

e) 快开盲板应满足开闭灵活、轻便，密封可靠无泄漏，且有安全联锁装置。 

f) 单台卧式过滤分离器的天然气处理量（详见数据单）。 

g) 特定部位（冲刷、磨损较严重的部位）应采取防冲刷、磨损措施。 

h) 滤芯滤层材质宜为聚酯纤维、醋酸纤维或其他易降解的环保型高分子材料，滤

芯最少应能承受 0.65MPa 的压差，在投标阶段和报批图纸以及技术文件中标明

建议更换滤芯的压差。 

i) 过滤设备处理能力不应小于各工况下最大输气量的 120%。 
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j) 过滤设备在正常工况下运行噪声在距离过滤设备 1 米处不应大于 85dbA。 

k) 过滤设备应能承受各种工况下压力及流量变化引起的冲击。 

6.2 强度计算 

a)  强度计算按 GB/T150.3 的规定。 

b)  焊接接头系数、腐蚀裕量见卧式过滤分离器数据单。 

c） 由支座、接管和内外部附件引起的应力集中，应采用垫板、加强件等降低此类

局部应力，且需满足规范要求。 

6.3 图纸审批 

接到购货单后按合同要求时间供货商应提供详细的图纸、计算书复印件及制造工艺

方案供设计/业主审查，并应在制造开始之前得到书面回函和盖章的制造审批书。图纸应

包括所有重要尺寸、壁厚及所用材料（强度、化学成份、C.E.值、Pcm 值等）。说明书

应注明需要说明的有关信息，包括采用标准的版本，技术规格书，以及卧式过滤分离器

质量及充水后的总质量等。业主或设计方对图纸的审批并不免除供货商对设备设计、制

造、检验与验收的责任。 

6.4 制造 

a) 在制造开始前，供货商应提供主要受压元件的力学性能、化学成份及供货检验

项目，制造工艺，质量保证措施等技术文件，提交份数按合同要求。对于国外

承包商，还应提供各类相关标准原件或复印件。待设计/业主书面审查同意后，

方可开工制造。 

b) 卧式过滤分离器应严格按照设计文件和图样及 GB/T150.4 的有关规定制造。 

c) 除遵照 GB/T150.4 的规定外，尚应满足下列要求： 

1）焊工资格应按 TSG 21 执行。  

2）壳体的对接焊接接头应采用 GB/T985.1 或 GB/T985.2 中规定的坡口型式。

焊接中所选用的焊接方法及坡口形状应能保证焊接接头全焊透，不允许焊缝根部未

熔合、未焊透及裂纹等缺陷存在。 

3）所有受压元件的对接焊接坡口必须机加工成型。 

4）焊接接头应做设计规定温度下的冲击试验，三个试样夏比 V 型缺口冲击吸

收能量的平均值和单个试样夏比 V 型缺口冲击吸收能量值的最低值按图纸要求。 

5）焊缝余高应符合 GB/T150.4 的规定。 
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d) 接管   

1）壳体的开口均采用对焊法兰连接。法兰等级应由卧式过滤分离器设计压力和

设计温度确定，且应符合规范要求。 

2）顶部和底部的接管、排污孔、注水口应与卧式过滤分离器筒体内壁齐平。 

3）接管的开口边缘距焊缝中心的距离不得小于 100mm。 

4）接管端面是水平或垂直的。 

e) 其他附件 

1）在进行水压试验之前，内部和外部附件都应先焊到卧式过滤分离器上； 

2）焊接附件与壳体连接，采用垫板或加强件时，应采用连续焊缝。 

f) 超压泄放装置 

若工艺系统管网统一设置超压泄放装置，设备不再单独设置超压泄放装置。 

g) 快开盲板与卧式过滤分离器筒体组焊时不能损伤快开盲板的密封性能。 

6.5 过滤元件 

a) 过滤元件的外径应为 114mm，有效长度不应大于 1200mm，宜为 1200mm。 

b) 滤芯端部应采用平垫密封结构或者“O”型圈密封结构，“O”型密封圈规格宜

为 φ54.4×2.65mm 或 φ75.6×5.3mm，且符合 JB/T7757 的相关要求。 

c) 过滤滤芯的承受压降不应低于 0.65MPa。 

d) 过滤滤芯外部应有保护网套。 

e) 布置方式应为等边三角形或正方形布置，两滤芯的中心间距不应小于 1.15 倍滤

芯外径。 

f) 外侧滤芯中心距设备壳体内壁的距离不应小于 1.0 倍滤芯外径。 

g) 滤芯不应有可见损伤，密封元件应完好。滤芯密封面表面粗糙度 Ra 不应大于

3.2μm. 

h) 滤芯的内衬骨架、端盖等金属材料应采用不锈钢，不锈钢厚度不应小于 1mm。

滤芯制造过程中使用的黏结剂和滤芯密封元件应具有良好的耐油、耐腐蚀和抗

老化特性。 

i) 过滤滤芯滤层材质宜为聚酯纤维、醋酸纤维或其他易降解的环保型高分子材料。 

j) 滤芯内衬骨架可置于过滤分离器内，不在滤芯内部。此结构形式芯座与支管焊

接后同轴度不大于 2mm，支管与滤芯隔板焊接后的垂直度应不大于 2mm，滤芯

宜采用 Z 字钢结构或三角支撑结构连接，Z 字钢的厚度不小于 3mm。 
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6.6 快开盲板性能要求 

1 供货商应保证快开盲板的使用寿命至少为 25 年。 

2 在设计温度和设计压力下满足 SY/T 0556 规定的强度要求和耐腐蚀要求，使用安全可

靠，检查、维修方便。 

3 能承受管线所产生的冲击力，而不致发生安全事故。 

4 快开盲板应开闭灵活，并带安全联锁功能。当快开盲板达到预定关闭部位，安全联锁

装置就位后，设备方能升压运行；当设备的内部压力完全释放，安全联锁装置脱开后，

方能打开快开盲板。快开盲板应在适当位置有警示标记。 

5 快开盲板应带操作手轮或专用扳手，保证开闭灵活、方便、密封可靠、无泄露。 

6 当快开盲板打开时应有定位装置，固定门锁，防止意外关闭。 

7 快开盲板的关闭机构和转臂应固定在盲板边缘法兰上，不允许固定在设备筒体上。 

8 密封元件宜采用唇型自紧式密封圈或其他适宜形式。密封元件应整体模压成型，保证

在设计工况下密封可靠，无泄漏。在正常操作条件下，密封圈的使用年限不应少于 3 年。 

9 所采用的人造橡胶密封圈应能满足在设计工况下输送流体的要求，并在 H2S 等酸性介

质工况下具有减压防爆的性能。 

10 在安装环境下能全天候使用。 

11 快开盲板设计使用年限不得低于所属设备的设计使用年限，易损件的使用寿命不得低

于两年或开关 50 次。 

12 结构要求：快开盲板可采用压力环式（即盲板法兰和头盖之间由承受压缩应力的卡环

通过收拢或涨开实现快速开闭的一种快开盲板）。 

13 强度计算：强度计算按 GB/T150.1~ 150.4-2011 规定，并按 JB/T 4732 的规定进行应力

分析计算。供货商应根据提供的数据进行计算，并提供应力分析报告。 

14 不允许采用螺栓和螺纹连接的快开盲板。 

15 快开盲板采用手工操作，最大操作力 200N。 

6.7 其他要求 

a) 液位计口和差压变送器口提供单片法兰，除液位计口和差压变送器口外的其它

所有法兰应配对（含螺柱、螺母和垫片）提供，仪表法兰应符合 ASME B16.5

的要求，所有法兰的制造、检验和验收还应符合 HG/T 20615 的要求。 

b) 快开盲板应配备安全联锁装置：快开门达到预定关闭部位方能升压运行的联锁
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控制功能；压力完全释放，安全联锁装置脱开后，方能打开快开门的联锁功能。

快开盲板应能打开到 180°。 

c) 快开盲板的采办应取得业主书面认可。 

d) 捕雾器应为叶片式结构或不产生二次污染且安全可靠、免维护结构，叶片布置

应适合气体水平流动，其整体适合安装于卧式容器内，叶片及内部支撑结构应

为不锈钢；叶片外部支撑钢板应与筒体相同。 

e) 供应商应提交捕雾器的计算书和布置方案，设计人员进行审批。计算书中必须

包含叶片数量，有效流通面积，气体通过叶片组件的 ρυ2 等详细参数。 

 

7 材料要求 

7.1 卧式过滤分离器 

a) 制造卧式过滤分离器的所有金属材料应满足相应材料标准的要求。 

b) 受压元件金属材料用钢应是电炉或氧气转炉冶炼的镇静钢。 

c) 设计规定温度下材料三个试样夏比（V 型缺口）冲击吸收能量的平均值和单个

试样夏比（V 型缺口）冲击吸收能量值的最低值按表 7-1 要求。 

d) 产品用钢制锻件至少应符合 NB/T47008 相应级别锻件及以上的各项检验要求及

其它技术要求。 

e) 当受压元件使用 NB/T47008、GB/T713 标准规定以外的材料时，还应符合以下

规定：钢材的化学成份（熔炼分析）： 

C≤0.20%，P≤0.025%，S≤0.015%， 

C.E.≤0.42 （C.E.=C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15） 

f) 滤芯材料宜采用醋酸纤维、聚酯纤维等无毒、环保性好的材料制成，不允许使

用玻璃纤维等环保性差的材料。 

冲击试验夏比（V 型缺口） 

试样尺寸：10mm×10mm×55mm 

试验温度和冲击吸收能量值见表 7-1： 

表 7-1 不同材料的试验温度和冲击吸收能量 

材料 试验温度 冲击吸收能量，KV2（J） 
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Q345R -20℃ ≥41 

16Mn（锻件） -20℃ ≥41 

供货商应提供夏比（V 型缺口）冲击试验报告。 

注 1：夏比（V 型缺口）冲击吸收能量，按 3 个试样的算术平均值计算，允许其中 1 个

试样的单个值比表 7-1 规定值低，但不得低于规定值的 70%。 

注 2：对于同一炉号、同一钢号、同一截面尺寸和同一热处理工艺下的元件材料，每组

应至少 3 个试样。 

注 3：Q345R 钢板及其对接焊接接头应进行-20℃夏比（V 型缺口）冲击试验，要求 3

个试样的冲击吸收能量的平均值≥41J，仅允许其中 1 个试样的单个值低于 41J，但不得

低于 29J。16Mn 锻件及其对接焊接接头应进行-20℃夏比（V 型缺口）冲击试验，要求

3 个试样的冲击吸收能量的平均值≥41J，仅允许其中 1 个试样的单个值低于 41J，但不

得低于 29J。 

7.2 卧式过滤分离器用快开盲板 

7.2.1 快开盲板所用材料必须符合 TSG 21、GB/T150.1~150.4 和相应的材料标准要求。 

a）快开盲板受压元件用钢应为由电炉、氧气转炉的全镇静钢，熔炼分析应满足： 

碳素钢和低合金钢钢材：C≤0.23%，P≤0.025%，S≤0.020%； 

标准抗拉强度 Rm≥540MPa 时，P≤0.025%，S≤0.015%； 

用于设计温度低于-20℃且标准抗拉强度 Rm<540MPa 时，P≤0.025%，S≤0.012%； 

用于设计温度低于-20℃且标准抗拉强度 Rm≥540MPa 时，P≤0.020%，S≤0.010%。 

b）碳当量：CEⅡW≤0.42（CEⅡW =C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15）（仅限于碳

钢和低合金钢）当材料抗拉强度级别 Rm≥540MPa 时，还应满足 Pcm≤0.21%； 

7.2.2 快开盲板所用锻件应满足 NB/T47008 标准要求。 

a）力学性能： 

  1）屈强比：≤0.8，并应符合相应锻件标准的要求； 

  2）冲击试验（夏比 V 型缺口）除常温吸收能量值应满足 NB/T47008 规定外，还应满

足设计工况下的冲击吸收能量； 

b）热处理状态：正火+回火或数据单的要求；  

c）硬度检查：详见数据单； 
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d）超声检测： 

   检验区域：全部 

  方法和标准：NB/T47013.3 规定的 I 级。 

7.2.3 快开盲板所用钢板应满足 GB/T 713 标准要求。 

7.2.4 快开盲板与设备壳体连接端的材料应与设备壳体材料相匹配，并具有良好的可焊

性。 

7.2.5 快开盲板的密封元件应采用耐温性能较好的氟橡胶或性能更好的材料，并且有良好

的抗老化性能。 

7.2.6 材料的其他性能还应满足相应规范、标准和本技术规格书的要求。 

7.2.7 密封圈所用橡胶材料应符合 GB/T 23658《弹性体密封圈 输送气体燃料和烃类液体

的管道和配件用密封圈的材料要求》的要求，且-20℃下的压缩永久变形性能不低于 GB/T 

23658 中-15℃时压缩永久变形性能，并应有权威机构出具的性能测试报告；或者提供密

封圈模拟温度报告，并提供模拟所得到的实际工况温度减 10℃后的温度下的压缩永久变

形性能不低于 GB/T 23658 中-15℃时压缩永久变形性能，并应有权威机构出具的性能测

试报告。 

7.2.8 冲击试验（夏比 V 型缺口）： 

试样尺寸：10mm×10mm×55mm  试验温度和冲击吸收能量见下表。 

表 7-2 材料的试验温度和冲击吸收能量 

材料 试验温度 

冲击吸收能量 

3 个试样的平均值 AKV/J 仅允许一个试样的最小值 J 

16MnⅢ -20℃ ≥41 ≥29 

对于同一炉号、同一钢号、同一截面尺寸和同一热处理工艺下的元件材料，每组应

至少 3 个试样。  

焊接接头应根据不同材料进行夏比 V 型缺口冲击试验。常温工况时，应满足

NB/T47008 的相关要求。 

8 检验和测试 

8.1 业主检查 

a) 业主或业主代表有权检查供货商根据本技术规格书要求所做的任一或所有工
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作，并可以出入（在正常工作时间内）供货商正在进行相关工作的任何场所。 

b) 供货商应在合同签约后 14 天内将生产计划通知业主，任何试验开始前至少 14

天通知业主，以便业主有时间安排业主代表亲自验证这些试验。 

c) 业主代表的检查不能减轻供货商应负的任何责任。 

8.2 无损检测 

a) 卧式过滤分离器 A、B 类焊接接头至少应进行 100%射线检测，不低于

NB/T47013.2 规定的Ⅱ级，技术检测等级不低于 AB 级。按 TSG 21 要求增加超

声复验，符合 NB/T47013.3 规定的Ⅰ级，技术检测等级不低于 B 级。 

b) 接管与筒体的角焊缝表面应进行磁粉或渗透检测，符合 NB/T 47013.4 或 NB/T 

47013.5 规定的Ⅰ级。 

c) 筒体内径 Di≥800 且接管公称直径 DN≥80mm 时，筒体与接管的角焊缝应进行超

声检测，符合 NB/T47013.3 规定的Ⅰ级。 

d) 快开盲板所有的 A、B 类焊接接头应进行 100%射线检测，符合 NB/T47013.2 规

定的Ⅱ级，技术检测等级为 AB 级。按 TSG 21 规定进行≥20%超声检测复验，

符合 NB/T47013.3 规定的Ⅰ级，技术检测等级为 B 级。最终的无损检测要求应

满足数据单的要求 

e) 热处理和水压试验后，快开盲板应进行磁粉或渗透检测，符合 NB/T47013.4 或

NB/T47013.5 中 I 级规定。 

8.3 组装 

对全部零件检验合格后方能进行组装。 

8.4 热处理 

a) 设备热处理按数据单要求进行。 

b) 设备焊接工作全部结束且经检验合格后，方可进行热处理。 

c) 热处理后不允许再在设备上施焊。 

d) 所有焊接试件都应随设备进行热处理并按设计文件要求进行力学性能检验，指

标不低于对母材的要求。 

8.5 压力试验 



陕西博天节能环保 

科 技 有 限 公 司  

技术规格书 

项目号：SXBT-DD22570 

文件号：SPE-0101MA00-01 

第  14  页    共  19  页 

 

 

a)  压力试验应采用水压试验，水压试验的方法按 GB/T150.4 中 11.4.9 规定执行。

设备壳体的应力值不超过 0.9 倍的标准屈服强度。 

b)  在最终检测和水压试验前，过滤分离器的内外表面应彻底清理干净，不应有焊

渣、铁锈、污垢、砂粒、焊接飞溅物、油漆、油污等可能影响检测和试验的物质存在。 

c)  水压试验用水应是无毒、无腐蚀性的洁净水。 

d)  水压试验使用的垫片应与操作条件下的相同。 

e)  在试验完后卧式过滤分离器里的水应立即排出，残存的水应擦干，如果需要，

还应进一步进行空气烘干。过滤分离器内应彻底清洁，所有水、污物、沙子、铁锈以及

其它无关物质应清理出过滤分离器，并封堵好所有接口。 

f )  快开盲板启闭试验 

1) 开闭灵活； 

2) 最大开启力不大于 200N； 

3) 开闭次数不少于 10 次； 

4) 单次开闭时间不宜大于 5 分钟。 

8.6 外观、尺寸 

a) 目测外形美观、表面光滑无凹坑。 

b) 焊接接头应打磨圆滑。 

c) 尺寸及公差满足规范及施工图要求。 

9 备品备件及专用工具 

投产与试运时所需备件应由供货商推荐并由供货商提供，并在标书中列出。 

表 9-1 投产及试运备品备件及专用工具清单 

序号 名称 规格 单位 数量 说明 

 1          

 2          

 3           

注：“说明”——写明适用工程、场所、使用情况、技术要求等。 

由供货商推荐的运行期为两年的备件及维护时所需的特殊工具及消耗品应单独列表，并单独报

价，报价不含在总报价中。 

表 9-2 两年备品备件及专用工具清单 
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序号 名称 规格 单位 数量 说明 

 1 滤芯    套  1   

 2 快开盲板密封圈    套  1   

 3 快开盲板开闭专用工具    套  1   

注：“说明”——写明适用工程、场所、使用情况、技术要求等。 

10 铭牌 

a）卧式过滤分离器应按照 TSG 21 的规定配设铭牌。铭牌由不锈钢制作，铭牌支架焊于

卧式过滤分离器外壁上，其位置应便于观察，应满足 TSG 21 的规定。铭牌至少应包括

以下内容，但不包括操作压力： 

1）产品名称； 

2）产品编号；  

3）压力容器类别； 

4）制造日期；  

5）设计压力； 

6）耐压试验压力； 

7）最高允许工作压力； 

8）设计温度； 

9）容器自重； 

10）主体材料； 

11）容积； 

12）工作介质； 

13）产品标准； 

14）制造许可级别； 

15）制造许可证编号； 

16）制造单位； 

17）设备代码； 

18）监检标记。 

b）铭牌上文字为中文，单位制为国际单位制。铭牌上的文字应在现场条件下长期保

持清晰可读。 
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c）铭牌应为压力容器使用登记标志、定期检验标志的设置预留位置。 

d）设备供货商应根据业主相关要求，制作并安装设备数字标签（安装有二维码及电

子标签的设备铭牌或吊牌）。 

11 涂层、包装和运输 

a) 出厂时，卧式过滤分离器应喷砂除锈，除锈等级为 Sa2.5 级并涂刷防腐涂层和底

漆。面漆随站场其它设备一起涂刷。 

b) 螺纹、密封面等精加工表面应涂敷易去除的保护膜。 

c) 卧式过滤分离器的包装应有足够的强度，以确保容器及其零件能安全可靠地运

抵现场。 

d) 卧式过滤分离器应整体出厂，满足 GB146.1 和 GB146.2 的尺寸要求。 

12 提交的文件 

所有提交文件、图纸和计算公式都应采用国际单位制。 

12.1 投标文件 

投标时，供货商应向业主提供如下的文件： 

a) 符合 3.1.1 条规定的相关资质证书； 

b) 业绩表/跟踪报告； 

c) 卧式过滤分离器的有关技术资料，如样本、图纸、计算书等； 

d) 卧式过滤分离器结构确认图及与过滤组件总装图，并标注尺寸，说明主要构件

材料、总质量 

e) 制造、检测时间计划及内容； 

f) 与设计、制造、测试和检测相关的技术标准规范名称； 

g) 对卧式过滤分离器质量、可靠性、使用寿命、技术服务与相关责任的承诺； 

h) 供货商应对标书技术文件有实质性的响应； 

i) 如果投标文件对招标技术文件有偏离，应在投标文件中列出偏差表； 

j) 供货范围及界面、详细的供货清单，包括生产厂商、规格及型号等； 

k) 符合《输气管道工程过滤分离设备规范》（SY/T 6883-2021）附录 A 的过滤分

离元件性能测试报告。 

l) 其它。 
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12.2 订货后提交文件 

订货合同签订后两周内，供货商应向业主提供如下图纸和文件： 

a) 计算书； 

b) 焊接工艺评定报告； 

c) 质量测试验收计划； 

d) 结构尺寸图，安装外形尺寸图； 

e) 卧式过滤分离器和过滤组件的安装外型尺寸图。 

f) 符合《输气管道工程过滤分离设备规范》（SY/T 6883-2021）附录 A 的过滤分

离元件性能测试报告。 

g) 卧式过滤分离器分离元件（含滤芯、叶片）选型计算报告。 

h) 供货商提交的文件经业主方/设计方批准后方可生产。 

12.3 供货时随产品一并提交的文件 

供货时，供货商应向业主提供如下图纸和文件（至少 6 份纸质文件和 2 份电子版）： 

a) 产品合格证； 

b) 说明书，至少应包括下列内容： 

1）卧式过滤分离器特性：包括设计压力、最大允许工作压力（必要时）、试验

压力、设计温度、操作介质和压力容器类别； 

2）竣工总图； 

3）主要零部件表； 

4）热处理报告及热处理后硬度检测报告 

c) 提供强度计算书； 

d) 按照 TSG 21 的规定提供风险评估报告（仅限 III 类容器）； 

e) 产品质量证明书，至少应包括下列内容： 

1）主要零部件材料的化学成分和力学性能（包括复验报告）； 

2）无损检测要求和报告； 

3）焊接质量的检查报告（包括返修记录）； 

4）压力试验报告。 

f) 卧式过滤分离器维护手册。 

12.4 其他 



陕西博天节能环保 

科 技 有 限 公 司  

技术规格书 

项目号：SXBT-DD22570 

文件号：SPE-0101MA00-01 

第  18  页    共  19  页 

 

 

除以上要求提交的文件外，供货商还应按照招标文件进度要求提交其他相关技术文

件。 

13 技术服务 

13.1 技术支持 

a) 供货商应提供现场调试安装需要的特殊工具和消耗品。 

b) 当业主通知制造商要投产运行时，供货商应派有经验的工程师检查安装，并监

督试运和运行工作。 

c) 当设备出现故障或不能满足业主要求时，制造商应按业主要求排除故障，直到

业主满意为止。 

d) 当设备需要维修或更换部件时，在业主的要求下，制造商应派有经验的工程师

到现场进行技术支持。 

e) 技术服务的费用应由供货商承担。 

13.2 培训 

供货商应负责所提供设备的现场安装指导、调试及操作人员培训。 

14 验收 

14.1 工厂验收 

交货前两周通知业主，在交货前 7 天由业主派 1-2 人到工厂进行预验收。检查产品

加工过程中质量记录、产品性能检验报告、联合调试等有关情况。且由业主或业主委托

的驻场监理签字准予发货。 

14.2 到货验收 

货物到达业主指定库房（或现场）后，由供货商派人员参加拆箱验收。并由业主或

业主指定代表、供货商签字确认。 

14.3 中间验收 

产品在现场由供货商派现场技术人员进行最后检查调试并指导安装。并由现场监

理、施工单位、现场技术人员签字确认。 

14.4 最终验收 

设备试运 72 小时以上。由业主和供货商签字确认。 
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15 售后服务 

a) 设备质保期为项目整体交工验收后 12 个月。 

b) 供货商（制造厂）在中华人民共和国境内常设服务机构，应提供足够的备品、

备件和技术服务。 

c) 在质保期内，当设备出现故障或不能满足业主要求时，供货商应按业主要求排

除故障，直到业主满意为止。 

d) 在质保期内，当设备需要维修或更换部件时，如有需要，供货商应派有经验的

技术人员到现场进行技术支持。 

e) 当业主需要供货商提供服务时，供货商应在 4 小时内作出答复，（如必要）在

48 小时内派技术人员到现场。 

f) 在质保期内，供货商负责对业主提出的质量异疑做出书面答复。确属质量问题

时，供货商应及时采取保护措施且负责免费更换。并相应延长其质保期。如因

此而造成买方人身和财产损失的，供货商应对其予以赔偿。 

 


